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Modelowanie miekkie

Opracowanie metodyki analizy procesowej, analizy danych
| modelowania matematycznego miekkiego

Przyktad wdrozenia narzedzi wspomagajgcych optymalizacje procesu, w
zakresie ekstrakcji wiedzy z modeli opartych na danych. Opracowano
narzedzia wspomagajgce analize procesowg (Diagram Ishikawy),

narzedzia analizy danych procesowych oraz narzedzia do generowania

regut w postaci: IF -> ELSE -> THEN, opartego na Drzewach Decyzyjnych.
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Laboratorium materiatéw ultradrobnoziarnistych
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Laboratorium
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Technologia wytwarzania czesci lekkich i wytrzymatych innowacyjna
metodg kucia z przedkuwek odlewanych

Nowa technologia zostata zweryfikowana na przyktadzie czesci lotniczych i motoryzacyjnych ze stopdéw
metali lekkich (stopdw magnezu i aluminium). Jej zastosowanie przedstawiono ponizej na przyktadzie

czesci tgcznika ze stopu magnezu.

(a) S) (b) gi)

Rys. 1. Model 3D gotowej czesci tqcznika ze stopu magnezu Rys. 2. Model 3D zaprojektowanych przedkuwek tqcznika
ZK60 (a) oraz zaprojektowana odkuwki tgcznika (b) ze stopu magnezu ZK60 dla (a) wariantu 1 (b) wariantu 2

o

(b)

(b)

Rys. 3. Schemat nowego procesu: (a) poczqtek, (b) koniec (narzedzie Rys. 4. Uksztaftowana odkuwka fgcznika ze stopu ZK60
gorne zostato ukryte w celu lepszego zobrazowania procesu) wg nowej technologii w widoku z: (a) gory (b) dotu

Proponowana technologia jest unikalna w skali Swiatowe;j.
Jej podstawowe zatozenia zostaty zgtoszone do ochrony patentowe;j.
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W ramach pracy bedzie opracowana MiBM/ZiIP/AiRPP
technologia ksztattowania kota wozka
inwalidzkiego ze stopu magnezu AZ91.
Proces ksztattowania odlkuwek kot bedzie
realizowany metoda kucia matrycowego
na prasie hydraulicznej. Do nowego
procesu zostana zaprojektowane dwie
geometrie przedkuwek odlewanych o
roznym stopniu przekucia. Symulacje
NuImeryczne nowego procesu zostana
wykonane metoda elementow
skonczonych przy uzyciu
oprogramowania do symulacji obrébki
plastycznej metali. Na podstawie
wynikow symulacji zostana pozyskane
istotne informacje o nowym procesie 1
produkcie, w tym rozktad naprezen,
odksztatcen, temperatur, kryterium
pekania i parametry energetyczne
nowego procesu. Na paodstawie
uzyskanych wynikéw numerycznych
zostanie zweryfikowana zasadnosé
opracowanej technologii do wytwarzania
tego typu wyrobow.

W ramach pracy bedzie opracowana MiBM/ZiIP/AiRPP
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Tematyka prac przejsciowych i dyplomowych w ZPTS obejmuje
zagadnienia:

* materiatowe - badania reologiczne tworzyw, mieszanin i
kompozytow polimerowych,

« Zwigzane z procesami przetworczymi - wyttaczanie, wtryski

* konstrukcyjne - projektowanie narzedzi do procesow przetw
tworzyw polimerowych,

« CAD/CAE w przetworstwie tworzyw polimerowych.




Zagadnienia materiatlowe:

Zagadnienia zwigzane z procesami przetworczymi:

Zagadnienia konstrukcyjne:

Zagadnienia CAD/CAE:

POLITECHNIKAWARSZAW
Zaglad Przetworstwa Tworzyw Sztuc

Charakterystyka reologiczna zaawansowanych tworzyw polimerowych (K. Wilczynski)
Wiasciwosci przetwoércze oraz mechaniczne tworzyw biodegradowalnych (M. Fabijanski)
Wiasciwosci polimerowych kompozytéw biodegradowalnych (M. Fabijanski)

Reometria tworzyw polimerowych (K. Wilczynski)

Zgrzewanie ultradzwiekowe tworzyw polimerowych (Z. Szymaniak)
Technika wtryskiwania tworzyw polimerowych wspomagana gazem obojetnym (Z. Szyma

Konstrukcja formy wtryskowej z systemem dwutaktowego usuwania wypraski (Z. Szyman
Zaprojektowanie i wykonanie formy wtryskowej do zaje¢ dydaktycznych (Z. Szymaniak)
Projektowanie narzedzi do przetworstwa tworzyw sztucznych (K. Wilczynski)
Komputerowe wspomaganie projektowania narzedzi do przetworstwa tworzyw sztuczny

Komputerowe wspomaganie projektowania narzedzi do przetworstwa tworzyw sztuczny
CAD/CAE w przetworstwie materiatow polimerowych ( '
Systemy CAD/CAM w projektowaniu narzedzi do prz
Projektowanie procesow przetworstwa tworzyw poli
CAD/CAE w przetworstwie tworzyw polimerowych

E (A. Nasta))
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POMIARY REOMETRYCZNE - charakterystyka
ptyniecia
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MODELING OF INJECTION MOLDING

_° A

POLYMER MELTING IN EXTRUSION
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Zagadnienia technologiczne, materiatowe i konstrukcyjne
w przetworstwie tworzyw sztucznych - laboratorium

Celem zajec jest przekazanie
studentom zaawansowanej wiedzy w
zakresie materiatéw oraz konstrukgji
zwigzanych z przetwérstwem
tworzyw sztucznych.

~ Opakowania

Przetwérstwo \‘1;) 2
A | ||| Zbiérka

Produkcja \ Kompost

Skrobia Biodegradacja
Celuloza
A2

A 7 cg, HO
%’ iomasa
A Fotosynteza

Surov‘vce naturalne
odnawialne




Mechanika i Budowa Maszyn
Techniki Wytwarzania

Obrobka plastyczna i Odlewnictwo
Przetworstwo tworzyw sztucznych

Obrobki wykanczajgce i erozyjne

KOMPETENCIJE

SPOLECZNE Inzynieria spajania

Automatyzacja i obrobka skrawaniem

TO WYBOR: OPTYMALNY, PRAGMATYCZNY i ROZSADNY!!!



cezary.jasinski@pw.edu.pl

NT130
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